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Elektriske anleaeg - Laeesning af elskemaer

Elektriske anlaeg - Leesning af elskemaer

Disposition
Formal
Opgave
Gennemfgrelse
Aflevering

hWN =

Udstyr

Forskellige skemaer af typen:
Positionsskema

Nggleskema

Kadeskema

Systemskema

1. Formal

Formalet med gvelsen er at leere at “1aese” en bils
elskema.

I denne gvelse skal der arbejdes med forskellige
opbygningsformer af elskemaer, fordi bilfabrik-
kerne anvender forskellige mader for at beskrive
deres produkters eludstyr og ledningsnet. Med
indfgrelsen af mere elektronik i bilerne er der ble-
vet meget omfattende skemaer.

2. Opgave

Lokaliser pa de forskellige elskematyper et ud-
valgt kredslgb i elsystemet.

Iagttag de forskellige mader fabrikkerne "lgser”
skemaopbygningen pé, og angiv de principielle
forskelle.
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Elektriske anlag - Laesning af elskemaer

3. Gennemfgrelse
Find et udvalgt elektrisk kredslgb pa de udleve-
rede elskemaer.

Det valgte kredslgh:

Hvad er kendetegnene pa de forskellige elskema-

typer ?

Bilmeerke: Type:
Bilmerke: Type:
Bilmeerke: Type:
Bilmeerke: Type:

4. Aflevering

Laererens bemarkninger:
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Elektriske anlaeg - Lokalisering af fejl i ledningsnet

Elektriske anlaeg - Lokalisering af fejl i
ledningsnet

Disposition

1. Formal

2. Opgave

3. Gennemfgrelse
Udstyr
Ledningsnet/-bord
Multimeter/voltmeter
Skema

1. Formal

Formalet med gvelsen er at give gvelse i at lokali-
sere fejl i en bils ledningsnet og eludstyr.

Fejlen kan veere en afbrydelse, overgang til stel,
darlig forbindelse eller en afladning. Fremgangs-
maéden for fejlfindingen skal vaelges alt efter, hvil-
ken fejl der er tale om.

2. Opgave

Lokaliser en indlagt fejl i et ledningsnet/-anlaeg.
Angiv pa skemaet for elanlaegget, hvor fejlen er,
samt angiv, hvilken reparation der kan afhjaelpe
fejlen.
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4

Elektriske anlaeg - Lokalisering af fejl i ledningsnet

3. Gennemfarelse
Ledningsanleeg, fabrikat 1:

Kundeoplysninger/egen kontrol:

Velg fremgangsméde og systematik ved fejlfin-

dingen.

Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pé lednings-

nettet og pa skemaet.

Aflever ledningsanleeg, fabrikat 1.
Learerens bemarkninger:

Ledningsanlag, fabrikat 2:

Kundeoplysninger/egen kontrol:

Velg fremgangsméde og systematik ved fejlfin-

dingen.

Tilkald lzereren og ggr rede for fejlen pa lednings-

nettet og pd skemaet.

Aflever ledningsanlag, fabrikat 2.
Laererens bemerkninger:
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Elektriske anlaeg - Lokalisering af fejl i ledningsnet

Ledningsanlaeg, fabrikat 3:

Kundeoplysninger/egen kontrol:

Vealg fremgangsméde og systematik ved fejlfin-
dingen.

Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pa lednings-

nettet og pa skemaet.

Aflever ledningsanlaeg, fabrikat 3.
Laererens bemerkninger:

Ledningsanlaeg, fabrikat 4:

Kundeoplysninger/egen kontrol:

Velg fremgangsmade og systematik ved fejlfin-

dingen.

Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pa lednings-

nettet og pd skemaet.

Aflever ledningsanlaeg, fabrikat 4.
Laererens bemzerkninger:
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Elektriske anlaag - Montering af ekstra lygter

Elektriske anlaeg - Montering af ekstra
lygter

Disposition
Formal
Opgave
Gennemfgrelse
Aflevering

b WN=2

Udstyr
Ledningsnet
Ekstra lygter
Relzer/ledninger

1. Formal

Formalet med gvelsen er at gve i at montere ek-
stra lygter pé en bil og at overholde lovens krav
for montering og placering.

2. Opgave

Indtegn pa skemaet, hvordan ledningsforbindel-
serne skal veere for, at tage- og fjernlyslygter
overholder lovens krav, samt udfgr monteringen
pa ledningsnettet.
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Elektriske anlag - Montering af ekstra lygter

3. Gennemfgrelse

Tagelygter

Klarggr til monteringen af tagelygter ved at
indtegne forbindelserne pa skemaet.
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Hvor stor sikring skal der benyttes ?

Hvor tykke skal ledningerne veere ?

Hvilke lovkrav er der til montering og placering

aftagelygterne ?

Monter tégelygterne efter det udarbejdede for-
slag.
Noter eventuelle bemarkninger.
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Elektriske anlaeg - Montering af ekstra lygter

n

Kontroller forbindelserne ved at méle span-
dingsfaldet i kredslgbet.

Venstre Hgjre
Spaendingsfald, isoleret ledning \Y
Spandingsfald, stelledning \Y
Vurder tagelygternes forbindelser.
ﬁ Juster tagelygterne og indtegn lysbilledet.
Venstre Hgjre
L1 L1 L1 |
L1 1 1 1

Fjernlyslygter
Klarggr til monteringen af fjernlyslygter ved
at indtegne forbindelserne pa skemaet.
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Elektriske anlaeg - Montering af ekstra lygter

Hvor tykke skal ledningerne veere ?

Hvilke lovkrav er der til montering og placering

af fjernlyslygterne ?

Monter fjernlyslygterne efter det udarbejdede
forslag.
Noter eventuelle bemaerkninger.

Kontroller forbindelserne ved at méle spaen-
dingsfaldet i kredslgbet.

Vurder fjernlyslygternes forbindelser.

Juster flernlyslygterne og indtegn lysbilledet.

mm2
Venstre Hgjre
Spandingsfald, isoleret ledning \Y%
Spaendingsfald, stelledning A%
Venstre Hgjre
1 | L1 ]
L1 | I L1 ]

4. Aflevering
Afslut gvelsen ved at redeggre for leereren for
dine monteringer og méalinger.

Lzererens bemaerkninger:
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Elektriske anlaeg - Montering af hjalperelaeer

Elektriske anleeg - Montering af hjaelpe-
relaeer

Disposition
Formaél
Opgave
Gennemfgrelse
Aflevering

hWN=2

Udstyr
Ledningsnet
Relaer/ledninger
Multimeter

Lygteapparat

1. Formal

Formalet med gvelsen er at gve i montering af
hjeelperelzer i et elektrisk kredslgb for derved
at afhjeelpe virkningen fra darlige forbindelser
og som fglge heraf, darlige virkende forbrugere.

2. Opgave

Udmal spendingsfaldet i lygtekredslgbene.
Monter hjzlpereleer efter en udarbejdet plan
for derefter at male virkningen.
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Elektriske anlag - Montering af hjaelperelaeer

3. Gennemfgrelse
Kontrol for montering af hjelperelae

Venstre Hgjre
Lysstyrke, fjernlys cd cd
Spaendingsfald, fjernlys, isoleret ledning A \Y%
Spaendingsfald, fjernlys, stelledning \Y \Y%
Spaendingsfald, naerlys, isoleret ledning \Y% \%
Spaendingsfald, naerlys, stelledning \% \Y%
Vurder det elektriske lygtekredslgb.
Forberedelse til montering af hjelperelae
Indtegn, hvordan ledningerne skal tilsluttes
ved montering af rele til fjernlyslygterne.
——— f
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: : Lyskontakt
|
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Hvor stor sikring skal der benyttes ?

Hvor tykke ledninger skal der benyttes ?
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Elektriske anlag - Montering af hjaelperelaer

13

~

Indtegn, hvordan ledningerne skal tilsluttes
ved montering af relz til neerlyslygterne.

Hvor stor sikring skal der benyttes ?
Hvor tykke ledninger skal der benyttes ?

Montering af relae

Redeggr over for lereren, hvordan du har for-
h beredt monteringen af relaet.

Laererens bemarkninger:

Kontrol efter montering af hjeelperela

———
|
E : Lyskontakt
|
‘ lI Blendekontakt
Loo Y-y 56
87 86 85 30
AN
o O -
56b 562 L1 % "1 56 ‘T‘@
o
o —
A
mm2
Venstre Hgjre
Lysstyrke, fjernlys cd cd
Spaendingsfald, fiernlys, isoleret ledning \% \Y%
Spaendingsfald, fjernlys, stelledning \% \Y
Spandingsfald, naerlys, isoleret ledning \Y% \%
Spandingsfald, naerlys, stelledning \% \Y%
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Elektriske anlaeg - Montering af hjelperelaer

14

Justering af lygter
Fjernlys
Indtegn lysbillede efter justering.

Neerlys
Fald:

Indtegn lysbillede efter justering.

Vurder lygtekredsen efter montering af relz.

4. Aflevering

Laererens bemaerkninger:

Venstre Hgjre
L1 | [T
L1 | L1
Venstre Hgjre
| | | | | | |
L1 |
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa ABS-bremser

Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion
og fejlfinding pa ABS-bremser

Disposition

Formal

Opgave

Opbygning og funktion
Fejlfinding

Kontrol
Gennemfgrelse
Afslutning

N sEWN=

Udstyr

Bil med ABS-bremser eller ABS-funktions-
model

Multimeter

VHB/systembeskrivelse

1. Formal

Formaélet med denne gvelse er at trene i at ana-
lysere et elektrisk styret system pa en bil med det
formal at kunne fejlfinde pa det.

I denne gvelse er der tale om et ABS-anlaeg, der
skal forhindre en bils bremser i at blokere under
en opbremsning.

2. Opgave

Ved hjelp af en bil med ABS-bremser eller funkti-
onsmodel med ABS-bremser treenes der i at fi et
systemkendskab over anlagget.

Ud fra dette kendskab analyseres det elektriske
system, og der udarbejdes et mileskema for fejlfin-
dingen. Maleteknik og begyndende fejlfinding trae-
nes.

© Jernindustriens Forlag au-Is 38. P@.88 07 07



16
Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa ABS-bremser

3. Opbygning og funktion

F4a et kendskab til ABS-bremsesystemet ved at
gennemga bilens eller funktionsmodellens brem-
sesystem og tilhgrende systembeskrivelse.

Noter de enkelte komponenter, der indgér i sy-

stemet, deres principopbygning og -funktion.

Hvad vil der ske, hvis en af fglerne ved hjule-

ne bliver afbrudt ?

Hvad vil der ske, hvis strgmforsyningen til

pumpen bliver afbrudt under kgrsel ?

Hvornar vil ABS-systemet vare i funktion ?
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Elektriske anlag - Opbygning, funktion og fejlfinding pa ABS-bremser

4. Fejlfinding

Planleeg fejlfinding pa den elektriske periferi
ved at analysere systemet.

Lav et maleskema over det elektriske system
med angivelser af milepunkter og vaerdier osv.
Anvend dertil den vedlagte blanket "M4aleske-
ma for elektrisk periferiudmaling”.

5. Kontrol
Redeggr over for lereren for det planlagte forlgb.
Leererens bemaerkninger:

6. Gennemfgrelse
Gennemfgr fejlfindingssystematikken ud fra

det udarbejdede maleskema.

7.  Afslutning
Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pa bilen

eller funktionsmodellen og pé elskemaet.

© Jernindustriens Forlag au-Is 38. PG. 88 07 07






19
Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa ABS-bremser

Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion
og fejlfinding pa ABS-bremser

Disposition

Formal

Opgave

Opbygning og funktion
Fejlfinding

Kontrol
Gennemfgrelse
Afslutning

Ny hawN-=

Udstyr

Bil med ABS-bremser eller ABS-funktions-
model

Multimeter

VHB/systembeskrivelse

1. Formal

Formélet med denne gvelse er at treene i at ana-
lysere et elektrisk styret system pa en bil med det
formal at kunne fejlfinde pa det.

I denne gvelse er der tale om et ABS-anlaeg, der
skal forhindre en bils bremser i at blokere under
en opbremsning.

2. Opgave

Ved hjelp af en bil med ABS-bremser eller funkti-
onsmodel med ABS-bremser treenes deriat fa et
systemkendskab over anlaegget.

Ud fra dette kendskab analyseres det elektriske
system, og der udarbejdes et maleskema for fejlfin-
dingen. Maleteknik og begyndende fejlfinding trae-
nes.
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20
Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa ABS-bremser

3. Opbygning og funktion

Fa et kendskab til ABS-bremsesystemet ved at
gennemga bilens eller funktionsmodellens brem-
sesystem og tilhgrende systembeskrivelse.

Noter de enkelte komponenter, der indgar i sy-

stemet, deres principopbygning og -funktion.

Hvad vil der ske, hvis en af fglerne ved hjule-

ne bliver afbrudt ?

Hvad vil der ske, hvis strgmforsyningen til

pumpen bliver afbrudt under kgrsel ?

Hvornar vil ABS-systemet vaere i funktion ?
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa ABS-bremser

4. Fejlifinding

Planlag fejlfinding pa den elektriske periferi
ved at analysere systemet.

Lav et maleskema over det elektriske system
med angivelser af milepunkter og vaerdier osv.
Anvend dertil den vedlagte blanket "Maleske-
ma for elektrisk periferiudmaling”.

5. Kontrol
Redeggr over for lereren for det planlagte forlgb.
Leererens bemaerkninger:

6. Gennemforelse
Gennemfgr fejlfindingssystematikken ud fra

det udarbejdede maleskema.

7.  Afslutning
Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pa bilen

eller funktionsmodellen og pa elskemaet.
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion
og fejlfinding pa kontrol- og advarsels-
system

Disposition

Formal

Opgave

Opbygning og funktion
Fejlfinding

Kontrol
Gennemfgrelse
Afslutning

NouhsEWwN-=

Udstyr

Bil med kontrol- og advarselssystem eller
funktionsmodel

Multimeter

VHB/systembeskrivelse

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at traene i at ana-
lysere et elektrisk styret system pd en bil med
det formal at kunne fejlfinde pa det.

I denne gvelse er der tale om et elektrisk kontrol-
og advarselssystem, der kontrollerer forskellige
funktioner i bilen og advarer fgreren om unorma-
le funktioner, fx defekt paere, lav oliestand osv.

2. Opgave

Ved hjelp af en bil eller funktionsmodel med kon-
trol- og advarselssystem traenes der i at fa et sy-
stemkendskab over anlaegget.

Ud fra dette kendskab analyseres systemet med
henblik pa at udarbejde et maleskema for fejlfin-
dingen.

Mileteknik og begyndende fejlfinding traenes.
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Elektriske anlag - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

3. Opbygning og funktion

Fa et systemkendskab til kontrol- og advarsels-
systemet ved at gennemga bilen eller funktions-
model og tilhgrende systembeskrivelse.

Noter de enkelte komponenter, der indgéar i sy-

stemet og deres funktionsprincip og formal.
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

Hvordan er funktionsprincippet i kontrol- og
advarselssystemet, nar der sker fglgende:

Nedslidte bremseklodser:

Manglende motorolie:

Manglende bremsevaske:

Peresvigt:

4. Fejlfinding

Planlag fejlfinding pa den elektriske periferi
ved at analysere systemet.

Lav et maleskema over det elektriske system
med angivelser af malepunkter og vaerdier osv.
Anvend dertil den vedlagte blanket "Maleske-
ma for elektrisk periferiudmaling”.

5. Kontrol

Redeggr over for lereren for det planlagte fejl-
findingsforlgb.

Leererens bemarkninger:
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Elektriske anlag - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

6. Gennemforsel
Gennemfgr fejlfindingssystematikken ud fra

det udarbejdede maleskema.

7.  Afslutning
Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pa bilen

eller funktionsmodellen og pa elskemaet.
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejifinding pa kontrol- og advarselssystem

Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion
og fejlfinding pa kontrol- og advarsels-
system

Disposition

Formal

Opgave

Opbygning og funktion
Fejlfinding

Kontrol
Gennemfgrelse
Afslutning

NOwvswN

Udstyr

Bil med kontrol- og advarselssystem eller
funktionsmodel

Multimeter

VHB/systembeskrivelse

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at traene i at ana-
lysere et elektrisk styret system pé en bil med
det formal at kunne fejlfinde pé det.

I denne gvelse er der tale om et elektrisk kontrol-
og advarselssystem, der kontrollerer forskellige
funktioner i bilen og advarer féreren om unorma-
le funktioner, fx defekt peere, lav oliestand osv.

2. Opgave

Ved hjeelp af en bil eller funktionsmodel med kon-
trol- og advarselssystem traenes der i at fa et sy-
stemkendskab over anlegget.

Ud fra dette kendskab analyseres systemet med
henblik pa at udarbejde et maleskema for fejlfin-
dingen.

Mileteknik og begyndende fejlfinding tranes.
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

3. Opbygning og funktion

F3 et systemkendskab til kontrol- og advarsels-
systemet ved at gennemgé bilen eller funktions-
model og tilhgrende systembeskrivelse.

Noter de enkelte komponenter, der indgar i sy-

stemet og deres funktionsprincip og formal.
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Elektriske anlag - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

Hvordan er funktionsprincippet i kontrol- og
advarselssystemet, nir der sker fglgende:

Nedslidte bremseklodser:

Manglende motorolie:

Manglende bremsevaske:

Pearesvigt:

4. Fejlfinding

Planleg fejlfinding pé den elektriske periferi
ved at analysere systemet.

Lav et méleskema over det elektriske system
med angivelser af malepunkter og verdier osv.
Anvend dertil den vedlagte blanket "Méaleske-
ma for elektrisk periferiudmaéling”.

5. Kontrol

Redeggr over for leereren for det planlagte fejl-
findingsforlgb.

Laererens bemerkninger:
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa kontrol- og advarselssystem

6. Gennemfgarsel
Gennemfgr fejlfindingssystematikken ud fra

det udarbejdede méleskema.

7.  Afslutning
Tilkald leereren og ggr rede for fejlen pa bilen

eller funktionsmodellen og pa elskemaet.

© Jernindustriens Forlag au-Is 39. P@. 88 07 07



31
Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa elektrisk ekstraudstyr

Elektriske anleeg - Opbygning, funktion
og fejlfinding pa elektrisk ekstraudstyr

Disposition

Formal

Opgave

Opbygning og funktion
Fejlfindingsmetodik
Udmaling

Aflevering

SN HsEWN=

Udstyr

Elektrisk rudehejs
Centralldsesystem
Tyverialarm

1. Formal

Formélet med gvelsen er at give indblik i nogle
eksempler pa elektrisk ekstraudstyr, som kan
veaere monteret i bilerne, eller som kan eftermon-
teres. Feelles for dette udstyr er, at der ikke er et
lovkrav om, at det skal forefindes pa bilerne,
men normalt har det til formal at ggre brug af
bilen mere behageligt.

2. Opgave

Ved hjalp af en bil eller funktionsmodel trzenes
der i at fi et systemkendskab til eludstyret, til-
rettelaegge en fejlfindingssystematik med hen-
blik pé at lokalisere fejl, samt afprgve denne sy-
stematik pd bilen eller funktionsmodellen.
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Elektriske anlag - Opbygning, funktion og fejlfinding pa elektrisk ekstraudstyr

3. Opbygning og funktion

System og formalet med systemet:

Hvor er systemets enkeltdele pa bilen placeret ?

P3 et elskema for anlaegget fglges det elektriske
kredslgb fra akkumulatorens isolerede pol og til
stelpolen.

Skriv komponenternes navne og angiv deres for-

mal og principfunktion.
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Elektriske anlaeg - Opbygning, funktion og fejlfinding pa elektrisk ekstraudstyr

4. Fejlfindingsmetodik

Planlag fejlfinding pa den elektriske peri-
feri ved at analysere systemet.

Lav et maleskema over det elektriske sy-
stem med angivelser af malepunkter og
veerdier osv.

Anvend den vedlagte blanket "Maleskema
for elektrisk periferiudméaling”.

Hvor der ikke findes en egentlig elektrisk
styreenhed, laves en systematik for, hvor-
dan fejlfindingen sa tilretteleegges (male-
punkter, méleveerdier osv.).

Gennemga det planlagte forlgb med leereren.
Leererens bemarkninger:

5. Udmaling
Gennemfgr det planlagte fejlfindingsforlgb.

6. Aflevering

Gennemgé det gennemfgrte gvelsesforlgb
med lereren.

Leererens bemzrkninger:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa benzinmotor

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa
benzinmotor

Disposition

Formal

Opgave

Data og klarggring

Kontrol af mekanisk tilstand
Kontrol af teendingsanlaeg
Kontrol af benzinanlaeg
Ventilarbejde

Aflevering

NN AEWN =

Udstyr

Bil/motor:

1. Formal

Formaélet med denne gvelse er at give eleven mu-
lighed for at konstatere sit faglige standpunkt i for-
hold til uddannelsens slutmal, og i det omfang, det
er ngdvendigt, at fa afthjulpet eventuelle faglige
mangler.

2. Opgave

Udfgr selvsteendigt de malinger og justeringer,
der er angivet i det efterfglgende forlgb.

S¢g i ngdvendigt omfang stgtte fra leereren.

3. Dataogklarggring
Find data og noter disse i det efterfglgende forlgb.
Gennemfgr det efterfglgende arbejdsforlgb.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa benzinmotor

4. Kontrol af mekanisk tilstand

Kontrolpunkt Data Malt/justeret
Ventilafstand Ind
Ventilafstand ud
Justeringsmetode:
Kontrolpunkt Data Malt/justeret
Cylindertaethed/kompressionstryk ANARTLARRALARARA VLA
Cylinder 1
Cylinder 2
Cylinder 3
Cylinder 4
Cylinder 5
Cylinder 6
Lazekagemaling:
(hvis ngdvendigt)
Kontrolpunkt Data Maltjusteret
Kolesystem Ydre/indre taethed AARTARREAR LAV

Daeksel, abningstryk

Vakuumventil

Smoresystem Smegretryk
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa benzinmotor

5. Kontrol af teendingsanleeg
Afmonter strgmfordeler og taendrgr.

Kontrolpunkt

Data

Malt/justeret

Taendrer, type og afstand

Stremfordeler, giverenhed, type

Eventuel justering af giver

Regulatorens lejring

Monter strgmfordeler.

Hegjspandingsdelens modstand

Data

Malt/justeret

Fra spole til daeksel

Rotor

Fra daeksel til taendrer Cylinder 1

Cylinder 2 ANTRRRARAAR N
Cylinder 3 LI
Cylinder 4 ANTRRRRAAAR AN
Cylinder5 ANTARTRARARAA
Cylinder 6 ANTATIRARARA A

Data

Maltjusteret

Hgjspaendingsdelens isolation

Data

Malt/justeret

Taendingstidspunkt Grundindstilling

Centrifugalregulering
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa benzinmotor

Data Malt/jjusteret
Vakuumregulering Begyndelse
Slutning
Forstilling
6. Kontrol af benzinanlaeg
Kontrolpunkt Data Malt/justeret

Svemmerhgjde

Koldstartjustering  Chokerspjaeldspalte

Hurtigtomgang

Tomgangsjustering Tomgangsomdrejninger

CO%

7. Ventilarbejde
Fraes ventilsaeder pa et lgst topstykke.
Kontroller med kridt eller karborundum,

hvor saedet beerer pa ventilen.

8. Aflevering
Aflever motoren kundeklar til leereren og
redeggr for:

Vurdering af mekanisk tilstand:

Vurdering af teendingsanlagget:

Vurdering af benzinanlaegget:

Noter eventuelle fejl, der ikke er rettet.

Lezererens bemarkninger:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa dieselmotor

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa
dieselmotor

Disposition

Formal

Opgave

Data og klarggring

Udskiftning af indsprgjtningspumpe
Kontrol af forstgver

Aflevering

SN s wWwN-=

Udstyr

Bil/motor:

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at give eleven mu-
lighed for at konstatere sit faglige standpunkt i
forhold til uddannelsens slutmal, og i det omfang,
det er ngdvendigt, at fa afhjulpet eventuelle fag-
lige mangler.

2. Opgave

Udfgr selvstendigt det arbejde og de justeringer,
der er angivet i efterfglgende forlgb.

S¢g i ngdvendigt omfang stgtte fra leereren.

3. Dataogklargering

Find data og noter disse i det efterfglgende forlgb.
Undersgg, om der skal tages specielle forholdsreg-
ler for at gennemfgre forlgbet.

Start motoren og kgr den driftsvarm.

4. Udskiftning af indsprgjtningspumpe
Afmonter indsprgjtningspumpen.
Iagttag eventuelle specielle forholdsregler.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa dieselmotor

Ggr rede for opmerkningen for lereren.
Monter indsprgjtningspumpen igen og iagttag
den ngdvendige indstilling samt indstillings-
vaerktgj.

Kontrolpunkt

Data

Malt/justeret

Leveringstidspunkt

Tomgangsomdrejninger

Maks. omdrejninger

5. Kontrol af forstaver
Kontroller og juster forstgverne i en tester.
(Brug eventuelt lgse forstgvere).

Data
Abningstryk:

bar

Trykfald:

bari

Forstavertype Abningstryk Trykfald

Taethed

Straleform og
forstoverlyd

Navn Bar Sekunder

OK Defekt

oK Defekt

sl WwWiIN

6. Aflevering

Aflever motoren kundeklar til 1zereren.
Redeggr for pumpemonteringen og forstgvernes
tilstand.

Noter eventuelle mangler, der ikke er rettet un-
der denne gvelse:

Larerens bemarkninger:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa undervogn

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa
undervogn

Disposition

Formal

Opgave

Data og klarggring

Kontrol og reparation af bremser

s wnNn-=

Kontrol og reparation af styretgj og
hjulopheeng

Kontrol/justering af koblingsfrigang
7. Aflevering

o

Udstyr
Bil:

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at give eleven mu-
lighed for at konstatere sit faglige standpunkt i
forhold til uddannelsens slutmal, og i det omfang,
det er ngdvendigt, at fa afhjulpet eventuelle
mangler.

2. Opgave

Udfgr selvstaendigt det arbejde og de justeringer,
der er angivet i efterfglgende forlgb.

S¢g i ngdvendigt omfang stgtte fra laereren.

3. Dataogklarggring
Find data og noter disse i det efterfglgende forlgb.
Gennemfgr det efterfglgende arbejdsforlgb.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa undervogn

4. Kontrol og reparation af bremser
Seet reparationssaet i:

« Hovedcylinder

e Hjulcylinder

o Bremsekaliber

Vurder i samrad med laereren, hvilke dele af gvel-
sen der er ngdvendige at gennemfgre af hensyn til
egne ferdigheder.

Reparationssat settes i:

Ja/nej
Hovedcylinder
Hjulcylinder
Bremsekaliber
Forhjulsbremser
Data Venstre Hgjre
Bremsekalibers tilstand AL
Bremseklodsers tilstand ALIIIIIA AN
Bremseskivers tilstand ALLIIIIIIII N
Tykkelse
Kast
Baghjulsbremser
Data Venstre Hgjre
Hjulcylinders tilstand ANVARVAAAAARANNN NN
Bremsebelagnings tilstand ANTARVALAAAARRAAN N

Bremsetromle/-skives tilstand ANALALATLL LRV

Diameter/tykkelse

Skaevhed/kast

Handbremsens funktion TN

Kontrol af bremser

Foretag ngdvendig justering og afprgv brem-
serne pa bremserullefelt i henhold til blanket
”Sikkerhedsmessig kontrol af bremser”.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa undervogn

5. Kontrol og reparation af styretgj
og hjulophang

Reparation af styretgj og hjulophseng

Udskift dele i styretgj og hjulophang:

o Styrehus

e Svingarm

« Styreforbindelser

o Hjullejer

Vurder i samrad med leereren, hvilke dele af gvel-
sen der er ngdvendige at gennemfgre af hensyn til
egne feerdigheder.

Ja/nej

Styrehus

Svingarme

Styreforbindelser

Hjullejer

Kontrol af styretgj og hjulophseng

Foretag ngdvendige udmalinger og justeringer
af styretgj og hjulophaeng i henhold til blanket
”Sikkerhedsmaessig kontrol af styretgj og hjul-
ophaeng”.

6. Kontrol/justering af koblings-
frigang

Hvordan skal koblingsfrigangen kontrolleres,

eventuelt justeres ?

Data

Malt/justeret

Koblingsfrigang/pedalhgjde
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa undervogn

7. Aflevering
Aflever bilen kundeklar til leereren.
Redeggr over for lereren fglgende:

Vurdering af bremsen:

Vurdering af styretgj og hjulophaeng:

Vurdering af kobling:

Noter eventuelle mangler, der ikke er rettet.

Lzererens bemarkninger:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa elektriske anlag

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa
elektriske anlaeg

Disposition

Formal

Opgave

Data og klarggring

Kontrol og afprgvning af akkumulator
Kontrol og afprgvning af startanlaeg
Kontrol og afprgvning af ladeanlaeg
Kontrol og afprgvning af lygter og tegn-
givningsapparater

8. Aflevering

NouUuaswN=

Udstyr
Bil:

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at give eleven mu-
lighed for at konstatere sit faglige standpunkt i
forhold til uddannelsens slutmal, og i det omfang,
det er ngdvendigt, at fa afhjulpet eventuelle fag-
lige mangler.

2. Opgave

Udfgr selvstaendigt kontrol og afprgvninger, der
er angivet i efterfglgende forlgb med henblik pa
fejlfinding i det elektriske anleaeg.

S¢g i ngdvendigt omfang stgtte fra leereren.

3. Dataogklargering

Find data og noter disse til det efterfglgende ar-
bejdsforlgb.

Gennemfgr det efterfglgende arbejdsforlgh.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa elektriske anlag

4. Kontrol og afprgvning af akkumu-
lator
Akkumulator, type:

Kontrol af ladetilstand:

Celle 1 2 3 4
Vagtfylde
Kontrol af effektafgivelse: Spending under belastning:
V ved
Kontrol af afladning: Afladningen malt i stelkabel:
ANV

5. Kontrol og afprevning af start-
anlaeg
Starter, type:

Kontrol af starterforbindelser
Disponibel spending under start: Ved akkumulator:

Ved starter:

Spandingsfald i forbindelser:

For stort spaendingsfald lokaliseret til:

Kontrol af strgmforbrug: Strgmforbrug med roterende
starter:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa elektriske anlag

6. Kontrol og afprevning af lade-
anlaeg
Ladeanlaeg, type:

Kontrol af ladeanlag:

Data Malt
Maks. ydelse A A
Reguleringsspaending \Y% \%
Belastningsstrem 7% ALTIIITTNNNN\Y
Spaendingsfald ved maks. strem Isoleret ledning | \\\\\\\\VLVAVAVL \"
Stelledning ANTAARRRRANVLAARRN VL \
7. Kontrol og afpravning af lygter
og tegngivningsapparater
Kontrol af forbindelser til forlygterne.
Venstre Hgjre
Fjernlys \% \%
Neerlys \Y% \%
Akkumulatorspaending: \Y%

Lokalisering af for stort speendingsfald:

Kontroller bilens lygter og tegngivningsappa-
rater og vurder disse i forhold til lovens krav,

se blanket ”Sikkerhedsmassig kontrol af lyg-
ter og tegngivningsapparater”.

Afprgv og juster bilens lygter, se blanket ”Sik-
kerhedsmassig kontrol af lygter og tegngiv-
ningsapparater”.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa elektriske anlaeg

8. Aflevering
Aflever bilen kundeklar til leereren.
Redeggr over for leereren for fglgende:

Vurdering af akkumulator:

Vurdering af startanlaeg:

Vurdering af ladeanlaeg:

Vurdering af lygter og tegngivningsapparater:

Noter eventuelle fejl, der ikke er rettet.

Laererens bemarkninger:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa motorstyring

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa
motorstyring

Disposition

Formal

Opgave

Data og klarggring

Kontrol af mekanisk tilstand
Kontrol af teendingsanlaeg
Kontrol af benzinanleg

NoOoUuhsEWN-=

Aflevering

Udstyr

Bil/motor:

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at give eleven mu-
lighed for at konstatere sit faglige standpunkt i
forhold til uddannelsens slutmaél, og i det omfang,
det er ngdvendigt, at fa afhjulpet eventuelle fag-
lige mangler.

2. Opgave

Udfgr selvsteendigt kontrol, udmélinger og juste-
ringer, der er angivet i det efterfglgende.

Seg i ngdvendigt omfang stgtte fra laereren.

3. Dataog klarggring

Find data og noter disse i det efterfglgende forlgb.
Undersgg, om der skal tages specielle forholdsreg-
ler for at gennemfgre forlgbet.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa motorstyring

4. Kontrol af mekanisk tilstand
Kontrol af ventiler

Kontrolpunkt Data Malt
Ventilafstand Ind
Ventilafstand ud
Justeringsmetode:
Kontrol af taethed
Kontrolpunkt Data Malt
Cylindertaethed/kompressionstryk ANARRTAARTAARA VLA
Cylinder 1
Cylinder 2
Cylinder 3
Cylinder 4
Cylinder5
Cylinder 6
Laekagemaling:
(hvis ngdvendigt)
5. Kontrol af teendingsanlaeg
Kontrol af teendrer og fordeler
Kontrolpunkt Data Malt
Tandrgr,‘ type og afstand

Stromfordeler, giverenhed, type

Eventuel justering af giver

Regulatorens lejring

© Jernindustriens Forlag au-bm 73. PQ@. 88 07 07



51

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa motorstyring

Hgjspaendingsdelens modstand Data Malt
Fra spole til daeksel
Rotor
Fra deeksel til teendregr Cylinder 1
Cylinder 2 ALY
Cylinder 3 ALY
Cylinder 4 NI
Cylinder5 ANTARARRAARL
Cylinder 6 ANTALAARAAARRN N
Data Malt

Hojspandingsdelens isolation

Taendingstidspunkt
Nar motorens omdrejninger stiger, hvad regule-

rer s tendingstidspunktet ?

Nar motorens belastning sndres, hvad regule-

rer sa tendingstidspunktet ?

Hvordan kontrolleres teendingens grundind-

stilling ?

Hvordan kontrolleres teendingens fremrykning ?
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa motorstyring

Kontrolpunkt Data

Grundindstilling

Fremrykning

6. Kontrol af benzinanlaeg
Tomgangsindstilling
Hvad skal der ggres for at kontrollere tomgangs-

indstilling ?

Kontrolpunkt Data

Tomgangsomdrejninger

CO0%

7.  Aflevering
Aflever motoren kundeklar til lereren.
Redeggr over for leereren for fglgende:

Vurdering af mekanisk tilstand:

Vurdering af teendingsanlagget:

Vurdering af benzinanlegget.:

Noter eventuelle fejl, der ikke er rettet.

Leererens bemerkninger:
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa elektrisk periferi

Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa

elektrisk periferi

Disposition

Formal

Opgave

Data og klarggring
Kontrol

Udmaling og afprgvning
Aflevering

SV hwN =

Udstyr

Bil/motor:

1. Formal

Formalet med denne gvelse er at give eleven mu-
lighed for at konstatere sit faglige standpunkt i
forhold til uddannelsens slutmal, og i det omfang,
det er ngdvendigt, at fa afthjulpet eventuelle fagli-
ge mangler.

2. Opgave

Udfgr selvsteendigt planleegning, kontrol, udma-
linger og justeringer, der er ngdvendige for at
gennemfgre det efterfglgende forlgb.

Sgg i ngdvendigt omfang stgtte fra leereren.

3. Dataogklarggring

Find data og noter disse i det efterfglgende forlgb.
Undersgg, om der skal tages specielle forholds-
regler for at gennemfgre forlgbet.

Planlaeg udmalingen af den elektriske periferi
ved at analysere skema, systembeskrivelse og sy-
stemet selv.

Fastsla, hvilke elementer periferien bestéar af, og
vurder, hvilke mélevardier der kan forventes.

Er det fx:

¢ Inddata og uddata

« Spaendings- og stelforbindelse

« ON/OFF eller variabel

e Malepunkter og -vaerdier

Udarbejd et maleskema, som kan systematisere
(styre) en periferiméling, se blanket "Maleskema
for elektrisk periferiudmaling”.
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Reparationsteknik - Arbejdsmetodik pa elektrisk periferi

4. Kontrol

Gennemga den planlagte periferiméling med
leereren.

Leererens bemaerkninger:

5. Udmaling og afprgvning
Udmal den elektriske periferi efter det planlagte
forlgb.

6. Aflevering

Aflever motoren kundeklar til laereren.
Redeggr over for lereren for forlgbet.
Noter eventuelle fejl, der ikke er rettet.

Laererens bemzrkninger:
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Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Eksempel

Fglgende eksempel anviser en made, hvorledes (B13) 0/

et méleskema kan blive udformet, sdledes at A

. R . Kontakt Elek isk (Grgn) 16Q
ngdvendige data, koder, malepunkter og lig- = 20°=22kQ| ¢ t;r::(:lr;xl: 3
. . o F
nende kan indfgjes. 60°=5kQ o Spole
t 15 31 L
= A
+ > 11,5V (rgd) Stel < 0,1V
(sort)

Tendingslas =
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Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Eksempel
Fglgende eksempel anviser en méade, hvorledes (Bl4) Ofeo
et mileskema kan blive udformet, siledesat Kommak A
ontakt Elektronisk | (Grgn) 16Q

n¢dvend1ge? data., koder, malepunkter og lig- = 20°=22k0) styreonhod >
nende kan indfgjes. 60°=5kQ

D Spole
t 15

31
= A
+ > 11,5V (rgd) Stel < 0,1V

(sort)
Teendingslas
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Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Eksempel
Fglgende eksempel anviser en made, hvorledes (B13) 0/
et maleskema kan blive udformet, siledes at ~1A
. o . Kontakt Elektronisk | (Grgn) 16Q
ngdvendige data, koder, méalepunkter og lig- =+ 20°= 22K séref,?,?f:d
. . o_ F 3
nende kan indfgjes. 60°=5kQ o Spole
t 15 31 L
= A
+ > 11,5V (rgd) Stel < 0,1V
(sort)
Teendingslis =
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Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Eksempel

Fglgende eksempel anviser en méde, hvorledes (BI&) 0/
et méleskema kan blive udformet, saledes at A

Kontakt -
ngdvendige data, koder, malepunkter og lig- = Elektronisk | (Grén) 16Q

. . - 20°=22kQ| styreenhed F
nende kan indfgjes. 60°=5kQ S
D pole
¢ 15 L

31
- A
+ > 11,5V (rgd) Stel < 0,1V

(sort)
Teendingsléas
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Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Eksempel
Fglgende eksempel anviser en made, hvorledes (BI3) 0/
et maleskema kan blive udformet, sidledes at ~|A
. o . Kontakt Elekt: isk (Grgn) 16Q
ngdvendige data, koder, malepunkter og lig- = 20°=22k0) st;re:(r):llll:d
. . o F %
nende kan indfgjes. 60°=5kQ b Spole
t 15 31 [
- A
+ > 11,5V (rgd) Stel < 0,1V
(sort)
Tandingslés =
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Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Maleskema for elektrisk periferiudmaling

Eksempel
Fglgende eksempel anviser en made, hvorledes (B13) O/
et maleskema kan blive udformet, siledes at ~ A
. ° . Kontakt Elek isk (Gl’ﬂn) 16Q
ngdvendige data, koder, malepunkter og lig- L 20° = 22K st}e]rzz(r)’x;::d
nende kan indfgjes. 60°=5kQ F 2
D Spole
t 15 31 L
= A
+ > 11,5V (rgd) Stel <0,1V
(sort)
Tendingslis =
O
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Sikkerhedsmaessig kontrol af bremser - Kontrolskema Side 1 af 2 sider

Fabrikat: g
3
L™
=8 o
Type: b4 - K Ss i
@ = |«-o | o8 Bemarkninger
=5 v T =X
Q o - o< L.
- D [ =9 g
s¢| 5 | 58| “E
Argang: &e £ > g =9
€S| & | <6 | &x

Kontrol fra farerens plads

Kontrol af pedal

Bremsepedalens stilling

Bremsepedalens tilstand - brud/revner

Bremsepedalens oph&ng, fastspanding,
sikring og brud/revner

Bremsepedalens tradeflade

Bremsepedalens lejring - slgr/treeghed

Pedalprgve

Bremsepedalens frigang

Bremsepedalens vandring/pumpning

Bremsepedalens hirdhed/fjedring

100 N prgven

1000 N prgven/sprangningsprgve

Kontrol af
vakuumforsterker

Vakuumforstarkerens funktion

Vakuumforst@rkerens tethed

Kontrol af hdndbremse

Hé&ndbremsegrebets tilstand - brud/revner

Handbremseophangets fastspaending, sikring
og brud/revner

Handbremsegrebets lejring - slgr/traghed

Hé4ndbremsens vandring

Handbremsens pal og sektorbue

Kontrol af stoplys

Stoplygters lysstyrke

Kontrol under motorhjelm

Kontrol af
hovedcylinder

Hovedcylinderens tilstand - brud/revner

Hovedcylinderens bef@stigelse - brud/revner

Hovedcylinderens tethed

Gummimanchets tilstand

Bremsevaskestand

Bremsevaskebeholderens ventilationshul

Kontrol af
advarselssystem

Hydraulisk/mekanisk funktion

Elektrisk funktion

Kontrol af bremsergr

Bremsergrenes tathed

Bremsergrenes tilstand/tering

Bremsergrenes fastspending

Bremsergrenes gennemfgringer

Kontrol under vogn

be?:nt:;:lr:i og slanger Bremseslangers tilstand - taethed
Bremseslangers montering
Bremsergrs tethed
Bremsergrs tilstand/taring
Bremsergrs montering/gennemfgringer
lll(j‘::;lt:;z:: :rn o4 Hjulbremser bremser/slipper
Hjullejers tilstand - slgr/stgj
Hjulbremsers tethed, bremsevaske/olie, fedt
Bremsebel@gningens tilstand -
tykkelse/sikring
Bremsetromlers/bremseskivers tilstand
Kontrol af Hindbremsen bremser ens pa begge
hindbremsen hjul/slipper

H&ndbremsekabler og -led er sikrede/hele
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Sikkerhedsmaessig kontrol af bremser - Kontrolskema Side 2 af 2 sider

Udmaling pa bremserullefelt - Kontrol af
driftbremsen

Udmaling af baghjul

Kontrol af bremsekraft

Udmaling af forhjul

Kontrol af bremsekraft

BremsekraftiN BremsekraftiN
: Med Uden : Med Uden
Funk Funktion . .

| unktion forstaerkning forstaerkning e forstaerkning forstaerkning
‘ Venstre Hoj Venst Hoj Venstre Hojre Venstre Hojre
‘ Pedaltryk i N ire enstre jre Pedaltryk i N Ir : e
| eaaYKIN | forhjul | forhjul | forhjul | forhjul y baghjul | baghjul | baghjul | baghjul
0 0
1 50 50

100 100
, 150 150
} 200 200
‘ 250 250

300 300

350 350

400 400

500 500

600 600

700 700

Kontrol af skeevbremsning Kontrol af skeevbremsning

Venstre Hojre o Venstre Hgjre o

‘ forhjul forhjul Forskel maks. 20% forhjul forhjul Forskel maks. 20%

Kontrol af bremsetromler/bremseskiver

Kontrol af bremsetromler/bremseskiver

Variation i bremsekraft Variation Variation i bremsekraft Variation
ved 1000 N bremsekraft +-150N ved 1000 N bremsekraft +-150N
Venstre Venstre
forhjul baghijul
Hojre Hgjre
forhjul baghijul
Kontrol af vakuumforstaerker
Kontrol af handbremsen
Graduering Jaevnt I spring Venstre Hajre
Bremsekraften stiger ved Maks. bremsekraft
| jevnt stigende pedaltryk
Z Bremsekraften falder ved Skavbremsning maks. 30%
‘ jeevnt faldende pedaltryk
: Rullemodstand
l
i’ Taethed Med startet Med motoren
‘ motor standset i 2 min
Bremsekraft ved i .
200 N pedaltryk Diagnose:
Kontrol udfgrt af
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Sikkerhedsmaessig kontrol af styretgj og hjulophang - Kontrolskema

Side 1 af 2 sider

Fabrikat:

Type:

Argang:

Ingen fejl
konstateret

Mindre fejl

Alvorlige fejl,
som omgaende
ber rettes

Fejl, sa bilen
ikke ma kere

Bemarkninger

Kontrol fra fererens plads

Kontrol af ratslgr

Ratslgr

Rattets fastspending

Ratrgrs fastspending

Ratakselens forbindelser

Kontrol under motorhjelm

Kontrol af styrehus

Ratrgrs fastspending

Forbindelser mellem rataksel og styrehus

Olie/fedt spild ved styrehus

Gummimanchet ved styrehus

Styrehusets fastspending

Slgr i styrehus

Pitmanarmens fastspanding og sikring

Kontrol af
styreforbindelser

Styrekugler, slgr, fastspending, sikring,
gummimanchet

Hjeelpestyrearme, slgr, fastspending
og sikring

Kontrol under vogn

Kontrol af
styreforbindelser

Styrekugler, slgr, fastspending, sikring,
gummimanchet

Hjelpestyrearme, slgr, fastspeending
og sikring

Krangningsstabilisator, oph@ng
og fastspending

Kontrol af forreste

Befastelse af hgjre stgddemper

staddeempere
Oliespild ved hgjre stgddemper
Funktion af hgjre stgddemper
Befwmstelse af venstre stgddemper
Oliespild ved venstre stgddeemper
Funktion af venstre stgddemper
g:;:;fel :{’ ddampere Befwmstelse af hgjre stgdd@emper

Oliespild ved hgjre stgddemper

Funktion af hgjre stgddemper

Befwmstelse af venstre stgddeemper

Oliespild ved venstre stgddeemper

Funktion af venstre st¢gddeemper

Kontrol af venstre

forhjul Lejeslgr
Lejestg;j
Ubalance
e iamatre Slgr ved baereled
Slgr ved stgtteled
Slgr ved beerearmsleje
Slgr ved stgttearmsleje
Tering ved beerearmslejets befestelse
Tering ved stgttearmslejets befestelse
E:j:ggrfjul Lejeslgr
Lejestgj
Ubalance
o o e Slgr ved bereled
Slgr ved stgtteled

Slgr ved baerearmsleje

Slgr ved stgttearmsleje

Tearing ved barearmslejets befestelse

Tering ved stgttearmslejets befaestelse

Deformationer/revner
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Sikkerhedsmaessig kontrol af styretej og hjulophaeng - Kontrolskema

Side 2 af 2sider

Udmaling og justering

Kontrol af dek
Venstre Hajre Bemeerkninger
Dakmonster For mm mm
Dakmonster Bag mm mm
Daktype For
Daktype Bag
Daktryk for data bar bar
Daektryk bag data bar bar
Udmaling af toe-in
[ Data For justering Efter justering Bemeerkninger
Toe-in/Toe-out l mm/tommer mm/tommer
Rattets ligeudstilling
Udmaling af hjul- og styreboltsvinkler
Venstre Hojre
hjul hjul
Data Bemaerkninge
For Efter Far Efter reninger
justering justering justering justering
Camber
Caster
K.P.l
Toe-outon turns
Kombineret vinkel
Kontrol af baghjulens stilling
Data Venstre Hajre Bemarkninger

Kontrol af camber

Kontrol af toe-in

Kontrol af
akselafstand

Kontrol af hjulstilling

Diagnose:

Kontrol udfgrt af:
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‘Sikkerhedsmaessig kontrol af lygter og tegngivningsapparater - Kontrolskema Side 1 af 2 sider

Fabrikat: 3
X
gt

Type: 'i_g c v

ype: ° = 9 | a8 Bemarkninger

=0 .- 0T 5=

Ve ot | B

T e | & | £33 | g€

Argang: %E 2 g g’ =9

£ES| 3 | <o | &x

Kontrol fra forerens plads
Kontrol af lygter Lyskontakt, funktion og fastggrelse

Skiftekontakt, funktion og fastggrelse

Kontrollampe fjernlys

Kontrol af

tegngivningsapparater Blinklyskontakt, funktion og fastggrelse

Blinklys, kontrollampe/-lyd

Hornkontakt funktion

Horn, styrke og tone
Overhalingsblink, funktion
ﬁ Katastrofeblink, funktion

Kontrol omkring vognen

Kontrol af lygter Fjernlys, reflektor og glas

Nerlys, reflektor og glas

Ekstra lygter, reflektor, glas og fastspanding

Positionslys forreste og bageste, funktion,
glas og farve

Nummerpladelys, funktion og glas

Baklygter, funktion og glas

Ekstralygter bag, funktion og glas

Kontrol af tegn- Hgjre blinklys, for/midt/bag, funktion farve,
givningsapparater m.v. | glas ogfrekvens

Venstre blinklys, for/midt/bag, funktion,
farve, glas og frekvens

Stoplys hgjre/venstre, funktion farve og
placering

Stik for tilkoblingsanordning, fastggrelse,
renhed og korrekt forbindelse

Reflekser, hele, fastggrelse, farve og placering

Viskere, funktion, blade og arme

Rudevasker, funktion og indstilling

Spejle, fastggrelse og glas
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Sikkerhedsmaessig kontrol af lygter og tegngivningsapparater - Kontrolskema Side 2 af 2sider

Udmaling og justering af lygter

Neerlys:
Lygteh¢jde: cm
Neerlysets fald: °

Indtegn lysbillede efter justering:

Venstre Hgjre
1 1 1 |
| [ 1 1 ]
Fjernlys:
Indtegn lysbillede efter justering:
Venstre Hgjre
1 1] 1 1]
L1 1 1 |
Lysstyrke: Venstre cd Hgjre cd
Ekstralygter
Indtegn lysbillede efter justering:
Tégelygter: Venstre Hgjre
L1 ] | 1
L1 I 1 L1 |
Fjernprojektgrer: Venstre Hgjre
1 ] [T |
L1 1] L1 |

Diagnose:

Kontrol udfgrt af:
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